ARREDONDAR

| " AS ARESTAS
|
|
SCEN

25

90

120

30

i
! g LD
| i
| B3 I
i )
I ! :
+ |
! L[] © [
|
| |
T = ‘
I ‘/® 12,5 I 8
L L i
7 7 —8 :
POS. - 14 : ©
DETALHE DO SUPORTE ESC. Il g :
ESC. I:2 | —
DETALHE DO RECORTE »
ESC. I:2 3 2% 9 25 | 25
CONJUNTO 0
ESC. 15 50
50 ESC. I:2
?\ 925,
= ) ‘ T
T ]
2 15,8 ‘
|
- = N - FURO @4
1 ] o FURO @4 i ~
| o 2 | 0 IS
o | K 3 o |
Y, [ 2 [
N 25 = |
— Bt
| w
30
PC)EEC [Hl g 21 LINHA DE RECORTE
POS. - 15
ESC. 12 POS. - 10
FURAR AP'OS MONTAGEM SEM ESC.
o
s
8 I MACACO HIDRAULICO CAP. 3.000 KG
| 10
17 I CHAPA £ACO ASTM-A36 31,7 X 50 X 70
! POS. - 10 / ¢
‘ P ESC. 2 I \ 6 I CONTRA PINO EM AGO @ 3,5 X 25
‘ -~ - 0 — — — —
o | Pt 2 @ Q = 5 I BARRA th AGO SAE 1045 @ 25,4 X 90
~ [ - i ‘ = I 2 BARRA A ACO SAE 1045 @ 12,7 X 4L
\'\.L_ g \ 20 13 2 BARRA A ACO ASTM-A36 12,7 X 50 X 70
P I 12 2 BARRA 1 AGO ASTM-A36 9,5 X 38 X 32
S X7 : R o I 2 BARRA @ ACO ASTM-A36 9,5 X 38 X 260
& [ h 9.5 10 3 PARAFUSO CABEGA SEXTAVADA A 325 MI2 X 45 COM PORCA
" ﬁ
2 : © ‘ ‘ /9—3;@ 9 3 BARRA A AGO SAE 1020 @ 15,8 X I5
N , | - l H\ﬁ : r'*‘H 8 3 CHAPA £ AGO ASTM-A36 9,5 X 50 X 50
] ;
: o i N i ‘ | 7 3 BARRA A ACO ASTM-A36 12,7 X 50,8 X 120
N - | " e
‘ ! ) ! NAENES 6 5 TUBO DE ACO DIN 2440 DN | I/4" X 515
T T T
i E| L4 T i i ke 4\® POS. - 13 5 2 GANCHO EM ACO FORJADO COM OLHAL PARA 1000 KG
o ESC. 12
%0 | 90 M‘S o ‘ T i‘ T \@ ‘ A 2 CORRENTE AGO @ 9,5 COM ELOS 34 x 53 (MED. EXTERNA) X 850
@/ = 3 3 BARRA A ACO SAE 1020 @ 12,7 X 26
2 I CHAPA 7 AGO ASTM-A36 9,5 X 156 X 180
POS. - 2 POS. - 3 TRAVESSA | 3 BARRA 4 ACO ASTM-A36 9,5 X 38 X 360
ESC. I:2 ESC. I:I ESC. I:2
R -
Ne QTD. DISCRIMINACAO
. | | NOTAS ~ — ecaLa FoR.
| - DIMENSGES EM MILIMETROS, EXCETO ONDE INDICADO. PROJETO PADRAO COPASA COMPANHIA DE SANEAMENTO DE MINAS GERAIS INDICADA A3
B I I I 2 - REBARBAS E ARESTAS DEVEM SER RETIRADAS PARA EVITAR FERIMENTOS NOS OPERADORES — — — —
3 - A CHAPA POS. 2 , DEVE RECEBER FURO PARA FIXAR O MACACO POS. I8, ATRAVES DE PARAFUSOS COM PORCA. a1 o VisTo ST RS
A | | | 0 POSICIONAMENTO E DIAMETRO DOS FUROS DEVE SER A CRITERIO DO FABRICANTE, CONSIDERANDO A DIVERSIDADE DE NOME COPASA _ R. DE CASTRO PIRAUA P 230/2
= SERE e - :
MODELOS DE MACACOS UTILIZADOS x A
[ [ [ 4 - CODIGO DE ACORDO COM AS ESPECIFICAGOES DOS MATERIAIS DE USO INTERNO DA COPASA: 25016620 NORMALIZAGAO TECNICA | MARCO ANTONIO PIMENTA M. DE SOUZA AGUIAR SACA TAMPAO HIDRAULICO
s
ALTERAGOES DALILA C. COSTA
ON J. FONSECA FERREIRA JUNHO/2018 osa 0l e Ol

ORIGINAL ASSINADO NO ARQUIVO TECNICO




