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1 Objetivo

1.1 Esta norma estabelece as condigbes para a especificacao de luvas de seguranga,
confeccionadas em couro.

1.2 Aplica-se a todas as unidades da Empresa cujas atividades se relacionam com a
especificacao, aquisigao, controle de qualidade, armazenamento e aplicagao de materiais.

2 Referéncias

2.1 Na aplicacao desta Norma pode ser necessario consultar:

- Da ABNT - Associacao Brasileira de Normas Técnicas

o EB 192 - Luvas de Seguranga

» NBR 5426 - Planos de amostragem e procedimentos na inspec¢ao por atributos.
- Da ASTM - American Society for Testing and Materials

« ASTM D 2807;

+ ASTM D 2810.

2.2 Cada referéncia citada neste texto deve ser observada em sua edigdo em vigor,
desde que mantidos os mesmos objetivos da data de aprovagao da presente Norma.

3 Condigoes Gerais

31 O controle de qualidade deve ser executado conforme as exigéncias desta Norma
e as Condi¢ées Gerais de Coleta de Pregos e/ou Edital de Concorréncia.

3.2 Junto com a proposta, o fornecedor deve enviar o Certificado de Aprovacao (CA)
do Ministério do Trabalho.

3.3 As luvas devem atender as exigéncias das normas NBR 5426, EB 192 e
desenhos do Anexo A.

3.4 A especificagdo de luvas de raspa encontra-se exemplificada no Anexo B -
‘Relagao de Materiais”.

3.5 A COPASA se reserva o direito de modificar as quantidades contidas na Relacédo de
Materiais durante o processo de compra.

4 Condig¢des Especificas

4.1 As luvas devem ser fabricadas nos modelos “Clute” ou “Montepelier”.

4.2 As luvas devem ser acondicionadas em embalagens individuais. Q
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4.3 As luvas devem ser marcadas, de forma legivel e indelével, com as seguintes
informagdes minimas:

a) nome e/ou marca comercial do fabricante;

b) tamanho (de acordo com 0 niUmero).

4.4 As luvas devem ser de raspa cromada, uniforme, de espessura entre 1,.0mm e
1,5mm e nao devem conter nenhum pedaco de couro de barriga.

4.5 O couro deve ter acabamento sem emendas, defeitos ou fibras soltas e naoc deve
ser tratado com produtos quimicos a base de ferro.

4.6 As costuras devem ser de linho encerado, linha n°® 40/3 ou 35/3 para as costuras
internas e linha 18/3 para as costuras externas. Podem ser usadas linhas de nylon N°
40/3, devendo ter de 24 a 31 pontos por decimetro.

4.7 A luva deve ter os seguintes reforgos:
a) interno na palma da méo e dedos;
b) entre o polegar e o indicador;

c¢) de protecao da veia do pulso.

4.8 O acabamento das luvas deve ser de tal natureza que elas apresentem boa
aparéncia e possam ser usadas com seguranga eficiéncia e conforto.

5 Aceitagao E Rejeigao

5.1 Antes de se realizar outros ensaios, ¢ inspetor da COPASA MG fara uma
inspecéao geral nas luvas de acordo com a NBR 5426/85, verificando:

a) marcacgao e acondicionamento;
b) dimensdes (de acordo com desenhos do Anexo A);

Nota: o perimetro deve ser medido segundo uma linha que passe na forqueta do polegar,
paralela a linha das forquetas dos demais dedos.

c) costuras;
d) acabamento;
e) Certificado de Aprovagéo (CA) do Ministerio do Trabalho.

5.2 Previamente umedecido, o couro ndo deve encolher mais do que 10% da area, se
conservado durante 1 minuto em agua a 90°C.

5.3 Devem ser efetuados os seguintes ensaios de tipo:
a) teor graxo, conforme EB-192;
b) teor de cromo, de acordo com ASTM D 2807;
c) pH, de acordo com a ASTM D 2810.
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54 A COPASA MG somente aceita as luvas apds emissdo de laudo de aprovagao
pela sua unidade de Controle de Qualidade efou preposto, comprobatorio do atendimento
as exigéncias desta Norma.

55 O controle de qualidade dos materiais pode ser feito durante o processo de
fabricacdo, ou apds o produto acabado, nas instalagbes do fornecedor, ou em local
indicado pela COPASA MG, ficando para isto o fornecedor obrigado a solicitar & COPASA
MG a realizacao das visitas de inspecgao.

5.6 Os lotes de luvas de raspa devem estar separados de forma a facilitar a coleta de
amostras para inspecgao.

6 Disposigdes Finais
6.1 Integram esta norma o Anexo A - Desenhos e o Anexo B - Relagao de Materiais.
6.2 O Anexo B - Relagao de Materiais, integra esta Norma como instrumento de

orientacao. A sua forma de preenchimento pode ser alterada se necessario for, pela area
de Suprimento.

6.3 Cabe as areas de Seguranca do Trabalho, de Suprimentos e de Normalizagao
Técnica o acompanhamento da aplicagao desta Norma.

6.4 Esta Norma entra em vigor a partir desta data, revogadas as disposigdes em
contrario.

6.5  Coordenador da equipe de revisao desta Norma:

Identificagao Organizacional

] ] . . L Nome do Responsavel
Diretoria | Superintendéncia | Divisao/Distrito

DMT SPRH DVSS

6.6 Responsaveis pela aprovacao:

Identificagao Organizacional

Nomes dos Responsaveis

Diretoria | Superintendéncia | Divisao/Distrito

- ;

DTE SPDT ; DVDT QAAAM £
Wilton Jo#dé Fonseca Ferreira i
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Patricia Rezeinde de Castro Piraua |
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NOTAS:
1- DIMENSOES EM mm CORRESPONDENTES AS MEDIDAS
EXTERNAS DA LUVA,
2- MARCA LEGIVEL DO FABRICANTE.
3- PEQUENAS VARIAGDES DE FORMA, NAS PARTES NAQ
COTADAS, SA0 ADMISSIVE!S, DESDE QUE MANTIDAS
AS CARACTERISTICAS MECAN!CAS.
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